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Protect Infrastructure and Optimize Maintenance 

Weymouth plant staff made significant progress in minimizing leakage from the ozone contactor effluent channel. Staff 
discussed the best approaches for both temporary and permanent solutions. As a temporary measure, an inflatable 
seal was inserted in the expansion joint to a depth of 15 feet and expanded, significantly reducing flow at the primary 
leak  location  and  eliminating  flow  at  auxiliary  locations.   A  capital project  is  in development  to  recommend  and 
implement permanent repairs. 
 

 

 

High leak flow (left) and reduced leak flow (right) in Weymouth ozone contactor effluent channel 

   

Sealing air supply (left) and installed inflatable seal (right) 

170



 

February 2025 Operations Groups Monthly Report     

Operations          

During routine preventative maintenance, Mills plant staff discovered an open loop cooling water pump with a high 

motor bearing temperature. Plant staff coordinated with the Maintenance Engineering Team to conduct a vibration 

analysis  to  determine  any  additional  abnormalities.  Staff  have  placed  the  pump  out  of  service,  awaiting  repairs. 

Conditioned‐based  maintenance  approaches  such  as  vibration  analysis  provide  useful  information  to  inform 

operational status prior to equipment failure. 

 

Staff observing vibration readings for a cooling water pump at the Mills plant 

Diemer plant staff replaced filter console display screens. The old LCD screens were removed and replaced with new 

digital  displays.  The new  digital  displays  are  color‐coordinated  to  the  valve  status.  The  new displays  have higher 

resolution than the old LCD screens and can be seen from different angles, enhancing operational use. 

   

Control panel with new digital displays (left) and staff programming filter console display screens (right) 
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To maintain the Desert main pump transformers, Gene pumping plant staff operate an oil purification system. The 

system uses a multi‐step approach of heat, filtration, and vacuum relief to purify the transformer oil.  When the system 

is placed into operation, teams are required to be on‐site 24 hours per day until oil sample testing meets specifications 

and the system can be decommissioned. 

 

Staff operating a mobile oil purification unit to maintain transformers at the Gene pumping plant 
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Rehabilitation work on the Gene Unit 1 discharge valve continues. The valve body and plug have been blasted and 

coated. Machine work continues with the head cover and associated components.  

 

 

Gene Unit 1 discharge valve body after blasting and coating 

 

Gene Unit 1 discharge valve plug and headcover being transported for machine work 
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Staff fabricated new pipe sections for the Iron Mountain 230kV transformers. The manifold will be installed during the 

2025 CRA shutdown. Fabricating the pipe in advance of the shutdown ensures staff can maximize work efficiency within 

the limited shutdown window.   

   

 Staff fabricating pipe sections (left) and completed pipe sections for Iron Mountain transformers (right) 

Staff  performed  cleaning  of  the  inlet  area  (canal  side)  of  the  Eagle Mountain  sand  trap.    Over  time,  this  area 

accumulates silt as designed. Cleaning it before the scheduled CRA shutdown helps prevent silt from drifting toward 

the pumping plant during dewatering.  Debris is removed using a crane with a clam bucket, a process commonly known 

as “clamming”. 

   

Canal sand trap cleaning at Eagle Mountain pumping plant 
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Staff  removed  trash  racks  from  the  San  Diego  Canal  East  Bypass  structure  to  sandblast  the  stainless  steel,    a 

preventative measure  to protect against  corrosion. The  trash  racks prevent debris and  large  items  from  traveling 

downstream and are  installed where the system transitions from an open canal to a closed pipeline  in the Skinner 

service area.   

 

 

Staff preparing a section of stainless‐steel grating for removal by crane (left) and lifting the section of grating 
from the bypass structure (right) to be sandblasted in a safe area  

 

A section of stainless‐steel grating after removal from the bypass structure 
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In preparation for the CRA shutdown, staff began routine maintenance of the patrol roads from the San Jacinto Tunnel 

East Portal heading east along the CRA. This consists of grading the patrol road from windrow to windrow, repairing 

erosion, and removing vegetation. The CRA shutdown is scheduled for March 2025, and the patrol road maintenance 

will ensure safe access for all staff during the shutdown.  

   

Motor grader performing routine maintenance along the CRA 
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Enhance Emergency Preparedness and Response 

Staff mobilized to support the Las Flores Water Company and provide a temporary solution to restore water service to 

its customers  in  the wake of  the  fire damage  to  its Lake Reservoir  facility  in Altadena. The scope of work  includes 

constructing an interconnection with pressure‐reducing valves to supply the pipeline previously fed from the reservoir. 

Staff potholed the existing lines and backfilled the feed line to the interconnection piping assembly, then constructed 

an open vault for the assembly. Work will continue into March 2025 before this temporary system is completed. 

   

Staff operating vac truck to locate lines (left) and excavating for new interconnection feed line (right) at the Lake 
Reservoir site 

 

Staff performing coating abatement at the Lake Reservoir site 
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Staff continued construction of the Diemer Helicopter Hydrant facility. The helicopter hydrant consists of an open‐top 
tank  and  supporting  infrastructure,  allowing  helicopters  to  quickly  collect  water  for  firefighting.  Metropolitan 
collaborated with Yorba Linda Water District to develop a project benefitting both agencies. Yorba Linda Water District 
will provide up to $500,000 in grant funding, technical support during design and construction, and coordination with 
the California Department of Forestry and Fire Protection and Orange County Fire Authority to ensure both agencies' 
design and operational conditions are acceptable. Metropolitan will own and operate the facility upon its completion 
this summer.   

   

Staff placing concrete for the helicopter pad at the Diemer plant site 
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Prepare for Future Legislation and Regulations  

On  February  7,  the D.C.  Circuit Court  granted  the  Environmental  Protection Agency  (EPA)  a  60‐day  stay on  legal 

challenges to review the April 2024 PFAS maximum contaminant level (MCL) rule. This rule sets MCLs at 4.0 parts per 

trillion (ppt) for PFOA and PFOS, and 10 ppt for PFNA, PFHxS, and GenX chemicals, along with a unitless Hazard Index 

for certain PFAS mixtures. Various  industry groups (e.g., American Water Works Association) have challenged EPA’s 

cost‐benefit analysis and methodology. The court will determine if the EPA acted improperly in setting the PFAS rule, 

which remains in effect until any changes are made that take into consideration the Safe Drinking Water Act’s “anti‐

backsliding” provision. 

On February 12, H.R. 1267‐‐the Water Systems PFAS Liability Protection Act was introduced. This bill is in response to 

EPA’s  designation  of  two  of  the  most  common  PFAS  (PFOA  and  PFOS)  as  hazardous  substances  under  the 

Comprehensive Environmental Response, Compensation, and Liability Act (CERCLA). The bill would provide statutory 

liability protections under CERCLA  for water utilities when  they  lawfully  treat and dispose of PFAS  from upstream 

sources. Staff have worked with lawmakers and industry groups seeking this protection and will continue to support 

the bill as it moves forward. 

On  February 19,  the  State Water Resources Control Board  adopted  the Division of Drinking Water’s  (DDW) 2025 

regulatory  priorities.  DDW  is  proposing  to  work  on  MCLs  for  PFAS,  disinfection  byproducts,  arsenic,  N‐

nitrosodimethylamine (NDMA), styrene, cadmium, and mercury. Other priorities include implementing EPA’s Lead and 

Copper Rule and Revisions,  revising Detection Limits  for Purposes of Reporting  (DLRs) closer  to  the contaminant’s 

Public Health Goal (PHG), and reassessing Notification and Response Levels for PFAS, manganese, and cyanotoxins. 

Staff will monitor and engage in each of these regulatory priorities as they move forward.  

Advance Education and Outreach Initiatives  

On February 20, the Water Quality Laboratory hosted an event to recognize the legacy of former Director of Water 

Quality, Dr. Michael J. McGuire, by renaming the laboratory in his honor. 

Dr. Michael J. McGuire Water Quality Laboratory renaming ceremony 
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Engage with Member Agencies and Other Stakeholders on Technical Matters 

On February 25, Metropolitan participated in a Municipal Water District of Orange County (MWDOC) Water Quality 

and Operations Management meeting. The focus of the meeting was chlorine boosting stations and how Metropolitan, 

MWDOC, and MWDOC’s subagencies can coordinate their locations and design for improved management and control 

of nitrification in distribution systems. 
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Management Announcements 
and Highlights

Engineering, Operations, & Technology Committee

Item 7a

March 10, 2025
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Engineering Services
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DVL Storage to Rialto Pipeline Delivery

• Summary of program scope

• Deliver DVL storage to RP during 
SWP supply shortages

• Four inter-related projects

• Maximizes use of existing 
infrastructure

• Up to 120 CFS with full build-out

• Program status

• Three projects in construction

• One in final design & permitting

• Estimated completion in late 2027

• $50M State grant

• $5M Federal grant

 

CRW

Control Facility

Pump Plant

PC-1

Diamond Valley 
Lake

Inland Feeder-
Foothill Pump 
Station Intertie

Inland Feeder-
Rialto Pipeline 

Intertie

Badlands 
Tunnel Surge 

Protection

In Final Design

In Construction

Wadsworth 
PP Bypass 

Line
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Construction Update

• Wadsworth Pump Plant Bypass Line

• $15M contract

• 95% complete

• Completion in summer 2025

Pipe Fitting Placement New Vault Structure at Wadsworth Power Plant
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Construction Update

• Badlands Tunnel Surge Protection

• Surge tank and isolation valves

• $19M contract — 70% complete

• Tie-in during Feb/Mar shutdown

• Completion in summer 2025

Tie-in of Inland Feeder & Surge Tank

Valve Vault Pipe Installation
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Construction Update

• Inland Feeder/Rialto Pipeline Intertie

• $16M contract — 80% complete

• Tie-in during Feb/Mar shutdown

• Completion in summer 2025

Installation of 96” Diameter Tee
Pipelines Tie-in
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Water System Operations
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2025 
Annual 

Operating 
Plan

Strategic Operations for Maximum Reliability

• Review of operations 
and challenges 
overcome in 2024

• Plans for a full range of 
conditions in 2025

• Communicates expected 
future operations to 
member agencies and 
partners
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Current 
Operational 

Conditions

Managing State Water Project Supplies

• 2025 SWP Allocation at 35%

• CRA at 0-pump flow with CRA shutdown underway

• Deliveries to DWCV at 0 cfs

• Plan to start CUP and Cyclic programs

• SWP blend targets are 0% at Weymouth, Diemer, 
and Skinner

• February 2025 deliveries are 65 TAF, which is 3 TAF 
higher than February 2024California Aqueduct in 

Central California

189



March 2025 
Operations

Preparing to transition from 
minimizing SWP supplies 
with improving conditions

Managing State Water Project Supplies

0% SWP blends at Weymouth  
Diemer, & Skinner

Stopped 
CRA flow

Minimize 
East Branch

Minimize 
West Branch

Dropped Pumps for CRA 
Shutdown (March 1-28)
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For illustrative purposes only

Robert A. Skinner
Water Treatment Plant

Henry J. Mills 
Water Treatment PlantRobert B. Diemer

Water Treatment Plant

F.E. Weymouth 
Water Treatment Plant

Joseph Jensen
Water Treatment Plant SAN BERNARDINOVENTURA LOS ANGELES

ORANGE RIVERSIDE

SAN DIEGO

Ensuring 
Continued 

System 
Reliability

San Diego Pipeline No. 5
Inspect PCCP and install Red 

Mountain PCS V-03 sleeve valve
Underway

Rialto Pipeline
Inspect PCCP, replace 30’ of lining, 

replace four 72” butterfly valve 
seats, and perform maintenance

Recently Completed

Second Lower Feeder
Install bulkhead, rehab PCCP, 

and install sectionalizing valves
Underway

Inland Feeder
Tie-in proposed Inland Feeder-

Rialto Intertie line to Rialto Pipeline
Underway

Colorado River Aqueduct
Perform CIP & O&M activities (tunnel 

cleaning and electrical testing)
Underway

San Diego Canal
Clean canal, perform maintenance 

and install canal panel replacements
Underway

Santa Monica Feeder
Contractor to complete 

pipe realignment
Underway
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Rialto Pipeline Shutdown

35-foot Pipe Replacement PCCP Inspection Tee Installation
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San Diego Canal Shutdown

Blocker Gate Installation Blocker Gate Sealing Demolition of Existing Panels
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Information Technology

No update for this period
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